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GoGaS: Konsequent innovativ

GoGaS wurde 1946 von Heinz Goch in Hamburg gegriindet und zwar als
L~Fabrik fir Gaslampen”. Der wirtschaftliche Erfolg setzt schnell ein. 1948
zieht der entscheidungsfreudige Ingenieur mitsamt Mitarbeitern von Ham-
burg in seine westfalische Heimatstadt Dortmund. Zugleich beginnt er, die
Moglichkeiten der Warmelibertragung durch Infrarotstrahlung systematisch
zu erforschen. Schon bald bringt er komplette Heizanlagen fiir Industrie und
Gewerbe zur Marktreife.

Die gewonnenen Erfahrungen in der industriellen Anwendung von Warme
lieBen GoGa$S 1958 den Bereich Trocknungstechnik ins Leben rufen. Das
Aufgabengebiet umfasst die Projektierung, Konstruktion und Fertigung von
Prozesswarme- und Trocknungsanlagen fiir die unterschiedlichsten Industrie-
zweige.

Je nach Aufgabenstellung liefert GoGaS Konvektions-Trocknungsanlagen,
kombinierte Strahlungs-Konvektionstrockner oder Infrarot-Trockner.

Heute ist GoGaS mehr denn je in der Forschung und Entwicklung im Bereich
Infrarot tatig. Stellvertretend hierfiir ist die Entwicklung des kurzwelligen
Porenstrahlers RADIMAX zu nennen.

Gestern. Heute.



Unsere Energie fur lhr Projekt

Effiziente Losungen fir die Verfahrenstechnik.

Die Infrarot-Systeme aus dem Hause GoGaS haben ihre Vorbilder in der Natur.
Vergleichbar mit der Sonne senden unsere Strahler elektromagnetische Wel-
len Gber weite Strecken verlustfrei. Die Strahlen wandeln sich erst dann in
Warme um, wenn sie auf Materie treffen. Dadurch sind Infrarot-Strahler wie
geschaffen fiir Erwarmungs- und Trocknungszwecke.

Der ,Anlagenbau” bei GoGa$S entwickelt und fertigt Anlagen fiir ganz spezi-
fische verfahrenstechnische Anforderungen. Einsatzbereiche sind z. B.

Trocknung in der Papier- und Stahlindustrie
Angelieren von Pulverbeschichtungen
Thermische Umformung von Kunststoffen
Karamellisieren von Zuckerguss auf Geback
Auftauen von Eisenbahnwaggons

Als Unternehmen mit einer besonderen Nahe zum Thema Klima und Ener-
gie arbeiten wir standig daran, den energetischen Wirkungsgrad unserer
Anlagen zu optimieren. Der Erfolg gibt uns Recht. Die Produkte aus unserem
Hause gehoren in puncto Energieeffizienz und Umweltfreundlichkeit zur
internationalen Spitze.
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Kompetenz in Infrarot (IR)

Mit den unterschiedlichen Strahlertypen Porenstrahler, Metallfaserstrah-
ler, Keramikstrahler, Dunkelstrahler und Katalytstrahler deckt GoGa$S den
gesamten, technisch genutzten infraroten Wellenbereich (lang-, mittel-
und kurzwellig) ab und kann somit als einziger Trocknerbauer weltweit
diesen kompletten Wellenlangenbereich aus einer Hand anbieten. Durch
dieses einmalige Lieferprogramm ist eine optimale Anpassung des
Trocknungsprozesses an die Kundenbedirfnisse sicher gestellt. Weiterhin
kommt unsere jahrzehntelange Erfahrung im Bereich Infrarotstrahlung
jedem Projekt zugute. AuRerdem sichert der Energietrager Gas dem
Betreiber minimale Energiekosten im Betrieb.
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Alle Wellenlangen

Langwellige Strahler — Zum Programm der langwelligen
Strahler gehdren zum einen unsere Dunkelstrahler.
Diese arbeiten mit einem Gasbrenner, der eine weiche,
langgestreckte Flamme erzeugt, die in spezielle Strahl-
rohre geleitet wird. Durch Warmelbertragung von der
Flamme und den heil3en Verbrennungsgasen auf die
Rohroberflache wird langwellige IR-Strahlung erzeugt.
Die Verbrennungsgase kdonnen gezielt abgefiihrt werden,
ohne mit dem Produkt oder dem Prozessraum in Berlih-
rung zu kommen. Exklusiv bei GoGaS: Zur Nutzung der
Restwarme kann der Abgaswarmetibertrager TRIGO-
MAX eingesetzt werden. Die warme Luft kann zielgerich-
tet fr weitere Prozesse genutzt werden. Dies bedeutet
eine weitere Steigerung der Energieeffizienz.

Zum anderen liefert GoGaS gasbeheizte, katalytische
Infrarotstrahler, die eine flammenlose Heiztechnologie
darstellen.

Beide Strahler liefern Warme mit einheitlich niedriger
Intensitat. Ein groRer Bereich von Materialien absorbiert
diese langwellige Energie homogen gut. Das Risiko der
Uberhitzung wird minimiert.

Mittelwellige Strahler - GoGaS hat unterschiedliche
gasbetriebene, mittelwellige Infrarot-Hellstrahler im Pro-
gramm: den Keramikstrahler und den Metallfaserstrahler
mit gestrickter oder gesinterter Oberflache. Diese Hell-
strahler wurden speziell fiir die industrielle Anwendung
entwickelt und haben ihre Zuverlassigkeit in Millionen
von Betriebsstunden bewiesen. Durch Zusammenfiigen
solcher Strahler erhalt der Kunde ein homogenes Strah-
lerfeld nahezu beliebiger Lange und Breite, optimal an
seine Bedirfnisse angepasst. Innerhalb des jeweiligen
Regelbereichs sind die Strahler stufenlos regelbar.

Aufgrund des hohen Strahlungswirkungsgrades und oft-
mals einer zusatzlichen Nutzung des heil3en Luftpolsters
zwischen Strahler und Substrat ist eine hohe Energie-
ausnutzung gesichert.

Kurzwellige Strahler - GoGa$S hat in Zusammenarbeit
mit der Universitat Erlangen ein vollkommen neues
Konzept fir Gas-IR-Strahler entwickelt. Die Verbrennung
des Gases erfolgt dabei nicht mehr wie bei bekannten
Systemen an der Strahleroberflache, sondern im Kern
der pordsen Struktur des Strahlers. Durch den Einsatz
des neuen Verbrennungsprinzips ist es gelungen, einen
Strahler mit extrem hoher Leistungsdichte zu bauen.

Dieser kurzwellige IR-Strahler, der 2005 bei seiner Markt-
einfuhrung eine Weltneuheit war, hat seine Praxistaug-
lichkeit im langjahrigen, industriellen Einsatz bewiesen.
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Typ

Wellenlange
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Strahlertemperatur

Max. thermische
Flachenbelastung

Abmessungen

Papiertrocknung

Textiltrocknung

Lacktrocknung

Pulverlackgelierung

Stahlbandtrocknung

Anwarm-
und Auftauprozess

Dunkelstrahler DSL

6.500 mm

max. Lange:
18.000 mm

Sonderlangen
auf Anfrage

min. Lange:
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Katalytstrahler

600 mm x 600 mm

450 mm x 1.200 mm

450 mm x 1.500 mm

100 mm x 535 mm

100 mm x 800 mm

300 mm x 400 mm

Sondergrof3en
auf Anfrage

Keramikstrahler

140 mm x 375 mm

100 mm x 270 mm

100 mm x 400 mm

100 mm x 535 mm

100 mm x 800 mm

Metallfaserstrahler
gestrickte Oberflache

140 mm x 375 mm

100 mm x 270 mm

100 mm x 400 mm

100 mm x 535 mm

100 mm x 800 mm

300 mm x 400 mm

SondergrofRen
auf Anfrage

Metallfaserstrahler
gesinterte Oberflache

150 mm x 200 mm

Porenstrahler
RADIMAX

150 mm x 200 mm




Stahlbandtrocknung

Im Bereich Coil Coating liefert GoGaS Infrarot-Anlagen zur Trocknung ein- oder beidseitig
beschichteter Stahlbander. Zum Einsatz kommen hier entweder mittelwellige Strahler oder
der kurzwellige Strahler RADIMAX.

Bei der Lacktrocknung unterscheidet man im Wesentlichen zwei Vorgange:

1) Austreiben des Losemittels, mit entsprechender Abkiihlung des Produktes durch die Verdunstungs-
kalte des Losemittels. Der Lackfilm ist trocken, aber es fehlt die Haftung auf der Oberflache.

2) Unter Temperatureinfluss erfolgt die Vernetzung des Lackes. Dieser Vernetzungsprozess ist flr
die Haftung auf der Oberflache des Stahlbandes verantwortlich. Je nach Lackformulierung gibt
der Hersteller eine PMT (Peak Metal Temperature) genannte Temperatur vor, die erreicht werden
muss, damit die Vernetzung stattfindet.

Mit unseren Gas-Infrarot-Strahlern kann die PMT oftmals erreicht werden, ohne das komplette
Stahlband durchwarmen zu missen. Wegen des hohen Warmelibergangs durch die Infrarot-
Strahlung sind kurze Bauldangen maglich.

Durch das Abschalten einzelner Strahler im Randbereich lasst sich jede Strahlerreihe an die
unterschiedlichen Stahlbandbreiten anpassen. Damit kdnnen erhebliche Energieeinsparungen
erreicht werden. Schaltet man z.B. von einer beheizten Breite von 1800 mm auf eine beheizte
Breite von 750 mm, so spart man ca. 58 % des Gasverbrauches ein. Daneben ist es natlrlich auch
moglich, die Leistung jeder Strahlerreihe entsprechend der jeweiligen Materialdicke und
Durchlaufgeschwindigkeit zu regeln.

Zum Schutz der Strahlerreihen z.B. vor herunterfallenden Materialien kénnen nicht in Betrieb
befindliche Trocknungshauben durch motorisch verfahrbare Schutzabdeckungen verschlossen
oder durch die Verwendung spezieller Vorrichtungen abgeschwenkt werden.

Zu unserem Lieferumfang gehoren auch Sonderlésungen wie z.B. dampfbeheizte Anlagen
zum Vorwarmen von Stahlband vor der Beize.

Infrarot-Stahlbandtrockner Infrarot-Stahlbandtrockner IR-Doppelreihe vor dem Einbau
vor der Auslieferung in Betrieb
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Papiertrocknung

Zur Strichtrocknung in Papiermaschinen werden in der Regel IR-Strahler einge-
setzt. GoGaS setzt flir diese Anwendung, abhangig von der erforderlichen Lei-
stung und dem zur Verfligung stehenden Platzangebot, Metall- oder Porenstrah-
ler oder eine Kombination von beiden Strahlertypen ein. Beide Strahler bewirken
eine homogene Strichtrocknung bei maximalem Wirkungsgrad und zeichnen sich
durch ihre Robustheit aus. Aufgrund der deutlich héheren Strahlerleistung des
Porenstrahlers ist eine Steigerung der Trocknungsleistung auch bei geringem
Platzangebot problemlos mdglich.

Abluft

s ® O

Infrarot-Papiertrockner



Textiltrocknung

In der Textilindustrie gehort der Vorgang des Einfarbens zu einem der anspruchs-
vollsten Veredlungsprozesse. Der Anspruch an die Farbetechnologie ist sehr
hoch, weil die Qualitat der Farbungen weitgehend vom Auge erkennbar ist.

Zur Verbesserung der Qualitat nach dem Einfarben haben sich GoGaS-Infrarot-
Vortrockner schon in vielen Anlagen bestens bewahrt. Die Farbpartikel werden
durch die bertihrungslose Vortrocknung auf der Textiloberflache fixiert.

Als Strahlungsquelle werden meist mittelwellige Gas-Infrarot-Strahler,
seltener aber auch Elektro-Infrarot-Strahler eingesetzt.

Fir die textile Vortrocknung eignen sich insbesondere die GoGaS-Metallfaser-
strahler. Sie sind sehr robust gegen mechanische Beschadigungen, Vibrationen
oder Spritzwasser. Zudem empfehlen sie sich durch extrem schnelles Aufheiz-
und Abklhlverhalten. Das gewahrleistet absolute Sicherheit in allen Betriebs-
zustanden. Im Falle eines Maschinenstopps bzw. Bahnenstillstands sorgt
neben dem schnellen Abkuhlverhalten der Gas-Infrarot-Strahler ein Zu- und
Abluftsystem flir sofortige Kiihlung.

Die Vortrockner konnen modular mit 2, 4 oder 6 Strahlerreihen aufgebaut
werden. Die Trockenleistung ist durch die Moglichkeit des Abschaltens einzelner
Strahlerreihen 1:6 einstellbar. Optional lasst sich auch die Strahlerleistung inner-
halb des jeweiligen Regelbereichs zwischen 50 und 100% stufenlos regeln.

Dartiberhinaus lasst sich durch das Abschalten einzelner Strahler im Randbereich
jede Strahlerreihe an unterschiedliche Warenbreiten anpassen. Zusatzlich

zur Optimierung der Farbequalitat ergeben sich dadurch erhebliche Energie-
einsparungen.

Gas-Infrarot-Vortrockner Blick in einen Gas-Infrarot-Vortrockner Blick in einen Vortrockner
fur gefarbte Textilbahnen ohne Warenbahn mit Warenbahn
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Lacktrocknung

Im Bereich Lacktrocknung umfasst das Lieferprogramm Umluft- und Infrarot-
trockner flir Nass- und Pulverlacke. Neben den konventionellen Umlufttrocknern
hat GoGaS besondere Kompetenz im Bau von Infrarot-Trocknungsanlagen.

Ob Trocknen von Lacken mit organischen Losemitteln oder mit Wasser, ob
Angelieren und Vernetzen von Pulverlackschichten, GoGaS Infrarottrockner
treffen die richtige Wellenlange.

Weltweit kann GoGaS als einziger Trocknerbauer lang-, mittel- und kurzwellige,
gasbetriebene Infrarotstrahler anbieten. Durch dieses einmalige Lieferprogramm
ist eine optimale Anpassung des Trocknungsprozesses an die Kundenbediirfnisse
sicher gestellt.

Baustoffindustrie

GoGasS liefert komplette Linien und Komponenten zur Trocknung und Ober-
flachenbeschichtung von Baustoffen wie Gipsfaserplatten, Holzzementplatten,
Faserzementplatten und Dachsteinen in ebener und gewellter Form.

Diese Platten bzw. Steine werden transportiert, erwarmt, beschichtet, getrocknet
und in Spezialkiihlzonen auf Stapeltemperatur gekihlt.

Gas-IR-Angelierzone flir Pulverbeschichtung Beschichtungsanlage flir Wellplatten

11
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Heizfelder

Heizfelder erhalt man durch die waagerechte und senkrechte Aneinanderreihung
von Strahlern, wobei beliebige Abmessungen, je nach gewahltem Strahlertyp,
maoglich sind. Heizfelder eignen sich tberall dort, wo eine hohe Warmelbertra-
gung auf kleiner Flache erforderlich ist.

Durch das breite Produktspektrum der lang-, mittel- oder kurzwelligen Infra-
rotstrahler kann GoGa$S den optimalen Strahler fiir die bestmogliche Lésung
anbieten. Vorteilhaft ist manchmal auch die Kombination verschiedener Strahler.
Weiterhin sind die Strahlertypen bestens geeignet, die Energie der Rauchgase
flr einen zusatzlichen, konvektiven Warmelibergang auszunutzen. Dadurch sind
Heizfelder auf kleinstem Raum sehr wirtschaftlich.

Anwendungsbeispiele:

e Karamellisieren von Zuckerguss auf Platzchen
e Braunen von Fleisch

e Testen von feuerfester Kleidung

e Erwarmen von Folien

e Erwarmung von Asphalt oder Bitumen

e Trocknen von Beschichtungen z.B. auf Glasscheiben, Teppichriickseiten
oder Isolierwolle

Heiztunnel mit GoGaS Metallfaserstrahlern Heizfeld
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Waggonauftauanlagen

Steinkohle, Braunkohle, Erze, REA-Gips oder Kalksteinschotter — festgefrorene
Schittguter aller Art lassen sich mit GoGaS-Waggonauftauanlagen bei winter-
lichen Temperaturen problemlos fiir die Entladung auftauen.

GoGaS prasentiert unterschiedliche Anlagentypen, die technisch ausgereift sind
und sich im harten Praxiseinsatz bestens bewahrt haben, nicht zuletzt, weil sie
wirtschaftlich sind und einen schonenden Umgang mit den Waggons garantieren.
Und was die Kosten betrifft: Sie liegen bei weitem niedriger als ein Produktions-
ausfall!

Ideale Methoden, Waggons zu enteisen:

e GoGaS Waggonauftauanlagen mit Gas-Infrarotstrahlern als Seitenbeheizung,
wahlweise mit Hell- oder Dunkelstrahlern und Spezialbrennern
als Unterbeheizung

e GoGaS Waggonauftauanlagen mit Elektro-Infrarotstrahlern als Seitenbeheizung
und Spezialbrennern als Unterbeheizung

e GoGaS Waggonauftauanlagen mit Warmluft-Beheizung

Waggonauftauanlage, Schranktiiren geotffnet, Waggonauftauanlage, Schranktiiren geschlossen,
Betriebszustand im Winter Ruhezustand im Sommer
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Spezialisiert auf’s Heizen

Bei Investitionsentscheidungen sind wirtschaftliche und energieeffiziente
Lésungen zur Hallenbeheizung immer gefragter.

Mit folgenden Produkten erfiillen wir die heutigen Anforderungen an Komfort,
Wirtschaftlichkeit und Energieeffizienz:

Hellstrahler

Dunkelstrahler
Warmlufttechnik
Solar-Luftkollektoren
intelligente Regelungstechnik

Mit dieser umfangreichen Produktpalette ist GoGaS aulerst flexibel und findet
die optimale Losung fiir die unterschiedlichsten Anforderungen.
Einsatzgebiete sind z. B.:

e [ndustrie- und Gewerbehallen + x

e Lagerhallen

e Logistikzentren PLUS X AWARD
e Sportstatten (Tennishallen, Fitness-Studios etc.)
e Triblnen (FuBballstadien, Multifunktionsarenen) BESTES PRODUKT
e AuBenbereiche (Gastronomie, Privatterrassen) DES JAHRES

e Kirchen 2om

VARIOMAX
Terrassenstrahler

Brennwert-Dunkelstrahler Triblinenheizung mit Gas-Infrarot- Beheizung Logistikhalle
Hellstrahlern mit Dunkelstrahlern

14



Kompetenter Kontakt.

Fiir allgemeine Informationen, zu
konkreten Fragen oder bei umfangreichen
Aufgabenstellungen stehen lhnen
technisch versierte Spezialisten des
GoGaS-Teams zur Verfligung.
Individuell. Erfahren. Gut.
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